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»» FIXACAO DE ARMARIOS E PECAS SUSPENSAS EM PAREDES

A fixagao de elementos ou pegas suspensas em paredes de placas cimenticias deve ser feita com o auxilio de

buchas de expansao, especificas para materiais vazados. Buchas basculantes com base metilica (tipo ld\\aZg 7de
ou plasticas com travas internas (tipo Kwik-Tog) sdo indicadas para a maioria das solicitagdes. A tabela a seguir

especifica os valores maximos de cargas a serem fixadas e tipo de esforco.

Espacamento minimo  Ponto de aplicacdo flomento a

Tipo de Base de ; .
P entre dois ou mais da carga

Carga maxima da peca

Esforco Fixacao pontos de fixagdo  (distancia maxima da parede) ser fixado
Armarios 25 kg fixados em no
o 40.cm 30 cm Prateleiras minimo 2 pontos
Arrancamento Armarios
Montantes 40 cm 30 cm Bancadas >0 Ifg'ﬁxados emnoe
L minimo 2 pontos
Lavatorios
Cisalhamento Placa - - QUELelfes 25 kg
Espelhos

Para cargas superiores as especificas na tabela e
instalagao de vasos sanitarios e bidés suspensos, prever
reforcos metalicos especificos. Individualmente, as
cargas maximas por fixadores estdo indicadas nas

figuras abaixo (figuras 28, 29 e 30).
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h - 15kg
por ponto
Na placa No montante 25kg
por ponto



{3) transporte, armazenagem e manuseio

PP TRANSPORTE

« O transporte manual das placas cimenticias

BrasiPlac Plus deve ser feito com a placa na

vertical por dois homens (figuras 31 e 32);
 Quando transportadas por empilhadeira ou grua,

os paletes devem ser compostos de acordo com

as espessuras:

— 70 placas de 6 mm;

— 50 placas de 8 mm;

— 40 placas de 10 mm;

— 35 placas de 12 mm.
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PP ARMAZENAGEM

Todos os materiais do sistema que utilizam placas

cimenticias devem ser estocados em lugar seco e abrigado.
Placas cimenticias

e Estocar as placas em solo plano, na horizontal
sobre calgos de madeira nivelados e espagados no
maximo a cada 40 cm (figura 33);

» O comprimento do apoio deve ser igual a largura
das placas;

e Manter o alinhamento das placas na pilha,
evitando sobras ou pontas que possam produzir
deformacées (figura 34);

* Verificar a capacidade de carga do piso antes de
depositar as placas (1 m? de placa cimenticia = 1700 kg);

» Compor pilhas de placas com no maximo 2,0 m de

altura (figura 35).




Perfis metalicos ou de madeira

e Devem ser estocados em solo plano mantendo os
perfis amarrados e alinhados (figura 36);

« Evitar balancos ou distor¢cdes que possam causar
amassamento, torgdes ou empenamento nos
perfis (figura 37);

e Perfis menores sempre apoiados sobre perfis

maiores (figura 38).

»» MANUSEIO
* As placas devem ser cortadas com serra marmore,
equipada com disco diamantado turbo;
e Para cortes menores, pode ser usado serrote
comum;
« Para cortes circulares de pequeno diametro, usar
serra copo;

» Para correcao de imperfei¢oes de bordas, usar plaina.

Corte dos perfis metalicos
» Para perfis de Drywall, usar tesoura para metal;

» Para perfis estruturais, usar serra policorte.

»» SEGURANCA E PROTECAO

Recomenda-se expressamente o uso de equipa-

mentos de protecdo: capacete, oculos, luvas de raspa

de couro, protetor auricular e mascara para pé.



{2) ferramentas

Para a montagem dos sistemas construtivos com | e Corte e acabamento das placas;

placa cimenticia, é necessario que o instalador esteja =« Execucdo de aberturas circulares em placas;
munido de um kit basico de ferramentas para: » Posicionamento das placas;

» Marcacao; e Fixagdo das placas a estrutura metdlica ou

» Corte e fixagdo dos perfis metalicos;

» Fixagao de pinos de aco em laje ou estrutura metalica;

Trena ou metro

Cordéo para marcagao

Cordao de nylon
para alinhamento

Prumo de face

Laser para marcagao

madeira;

» Tratamento das juntas entre placas.

Serra policorte
para corte dos perfis
metalicos estruturais

Tesoura
para corte dos perfis
metalicos de Drywall

Levantador de placa
para levantar a placa
verticalmente e ajusta-la ao teto

Agitador de massa
para mexer as massas,
adaptavel a furadeira

Espatula especifica para
aplicacdo e recobrimento da tela
na junta (10 e 15cm)

= Nivel magnético el

e I - >’ magner para acabamento de junta
vertical e horizontal

(20 e 25cm)

Serrote comum
para corte da placa

Serra marmore
para corte da placa

Serra copo para furos circulares,
adaptavel a furadeira elétrica

Plaina para desbastes das bordas
das placas

Desempenadeira

de lamina curta para acabamento

de junta normal (28cm)

Parafusadeira com rotacdo
0-2000 / RPM, regulagem de
profundidade e ponta magnética

Furadeira

Finca pino






{3 tratamento de juntas aparentes

* juntas aparentes abertas

»» RECOMENDACOES

« Utilizar placas de bordas quadradas.
» Espacamento minimo entre as placas: 3 mm.
» A junta devera estar limpa para perfeita aderéncia do selante.

« Utilizar selante de preenchimento (silicone ou elastomeros adequados), principalmente no uso externo

sujeito a intempéries.
* A aplicacdo deve ser cuidadosa, garantindo a estanqueidade ao longo de toda a junta.
* Juntas rebaixadas podem ser feitas com a deposicao direta de uma fina camada de selante (figura 2).

» Para melhorar o desempenho de selantes flexiveis, a largura da junta (“x”) deve ser superior a profundidade

do selante (P). Fator de forma do selante: x/ P > 1(figura 3).

* Juntas niveladoras requerem a insergao de um fundo de junta, tipo cordao de polietileno expandido ou

similar (figura 4).

* As cabecas dos parafusos devem ser tratadas com massa cimenticia BrasiMassa em duas maos, cuidando

para que a segunda mao seja aplicada apds a cura da primeira mao (6 horas).
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{3 tratamento de juntas aparentes

e juntas aparentes com matajunta

»» RECOMENDACOES

« Utilizar placas de bordas quadradas.

« E recomendado o uso de fita adesiva dupla face (polietileno expandido ou neoprene) no uso externo,
aplicada nos montantes (pegas verticais) e guias (pegas horizontais), para garantir estanqueidade a agua e
melhorar o desempenho acustico do sistema (figura 1).

» Para perfil matajunta tipo cartola (de PVC, ago ou aluminio), a profundidade “P” do perfil deve ser menor que
a espessura “Y” da placa (figura 2).

e A largura “L” do perfil matajunta tipo cartola deve ser < 12,7 mm ou %2” e a distancia maxima entre
placas “D” =16 mm (figura 3), para permitir a movimentacao de expansao e retracdo da placa e garantir

uma boa fixacéo.
» Perfis matajunta de sobrepor (PVC, aluminio ou madeira) devem ter a largura “L1” = 25 mm ou 1” (figura 4).

* As cabecas dos parafusos devem ser tratadas com massa cimenticia BrasiMassa em duas maos, cuidando

para que a segunda mao seja aplicada apds a cura da primeira mao (6 horas).
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{3 tratamento de juntas invisiveis

com
massa cimenticia BrasiMassa

»» MATERIAIS NECESSARIOS

e Massa cimenticia BrasiMassa.

» Fibatape “AR” (alcali-resistente) com 5 cm de largura.

» Fibatape “AR” (alcali-resistente) com 10 cm de largura.

»» RECOMENDACOES

» Utilizar placas BrasiPlac Plus com bordas rebaixadas.

« Realizar o tratamento com tempo seco e materiais
nas condicdes ambientes de umidade.

» Espagamento minimo entre placas: 3 mm.

 Consumo estimado da BrasiMassa: 350 a 400 g/m

(metro linear) de junta.

»p CUIDADOS
» Certificar-se do preenchimento completo do véo,
caso contrario poderao ocorrer fissuras futuras.
* N&o utilizar tela de fibra de vidro sem élcali-resisténcia.
» Lixamento indicado ap6s 24 horas da Ultima demao

da massa cimenticia.

»» PREPARO DA SUPERFICIE E APLICACAO
DE REVESTIMENTOS

» Acabamento liso: apds a cura, aplicar a massa

BrasiFinish para as eventuais imperfeices, lixar
para corrigir os excessos e aplicar latex acrilico.

» Texturas: aplicar normalmente a textura conforme
recomendacao do fabricante.

* Aplicagdo de ceramica: pode-se utilizar adesivo
para sua fixacdo. Para utilizar argamassas ACII,
deve-se aplicar um chapisco rolado, para aumentar

a aderéncia mecanica.



{32 tratamento de juntas invisiveis

com
massa cimenticia BrasiMassa (continuacio)

»» EXECUCAO DAS JUNTAS
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Itens de acordo com as figuras:

Certificar-se da auséncia de impurezas (sujeira,
oleosidade, umidade) na regido de aplicagao de
juntas. Efetuar a limpeza necessaria, de modo a
evitar que haja problemas de aderéncia/fissura da

massa de tratamento.

. Preencher o espagamento entre as placas com

massa cimenticiaBrasiMassa comauxilio de espatula
metalica. Aguardar a sua cura por + 6 horas.

ApOs a cura, havera um encolhimento (retracdo) da
massa cimenticia. Deve ser aplicada nova deméo
para regularizar a superficie do espaco entre placas.
Aguardar mais 4 horas.

Aplicar fina camada da mesma massa em toda a

regido da junta.

. Em seguida, fixar a tela de fibra de vidro (alcali-

A
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resistente) com largura de 5 cm na junta.

6. Aplicar nova camada de massa, de modo a cobrir

toda a superficie da tela de vidro.

. Fixar nova tela de fibra de vidro (alcali-resistente)

com largura de 10 cm.

. Cobrir toda a fita com a massa cimenticia

BrasiMassa. Aguardar sua cura por 24 horas antes
de aplicar acabamentos.

. Nas juntas de placas cortadas ou sem rebaixo,

recomenda-se o alargamento das juntas (50 ou
60 cm), evitando o engrossamento das camadas,

tornando as juntas mais rasas.

10.A cabega dos parafusos fora da area de rebaixo

deve ser tratada com BrasiMassa em duas demaos,
cuidando para que a segunda deméao seja aplicada

apos a cura da primeira demao (+ 6 horas).
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{3 tratamento de juntas de placas em angulos internos

com
massa cimenticia BrasiMassa

»» MATERIAIS NECESSARIOS

e Massa cimenticia BrasiMassa.

» Fibatape “AR” (alcali-resistente) com 5 cm de largura.

» Fibatape “AR” (alcali-resistente) com 10 cm de largura.

»» RECOMENDACAO

e Realizar o tratamento com tempo seco e materiais

nas condigdes ambientes de umidade.
 Consumo estimado da BrasiMassa: 350 a 400 g/m
(metro linear) de junta.

« Espagamento minimo entre as placas: 3 mm.

»p CUIDADOS

» Certificar-se do preenchimento completo do véo, caso contrario poderdo ocorrer fissuras futuras.

¢ N3o utilizar tela de fibra de vidro sem alcali-resisténcia.

e Lixamento indicado apds 24 horas da ultima demao da massa cimenticia.

»» EXECUCAO DAS JUNTAS

Itens de acordo com as figuras.

1. No encontro das placas em angulos internos, aplicar
BrasiMassa com espatula nos dois lados com + 5
cm de largura de cada lado.

2. Colocar a tela de fibra de vidro (alcali-resistente)
com 5 cm de largura centralizada no angulo
pressionada sobre a massa.

1

2

3. Apds = 6 horas de cura da massa, aplicar nova
camada de massa com + 10 cm de cada lado.

4. Fixar nova tela de fibra de vidro alcali-resistente
com 10 cm de largura centralizada.

5. Apds + 4 horas de cura, cobrir toda a tela com nova
camada de massa, alargando a junta com + 20 cm

de cada lado.

>




{3 tratamento de juntas de placas em angulos externos

com

cantoneira de aco de protecao e massa cimenticia BrasiMassa

»» MATERIAIS NECESSARIOS

e Massa cimenticia BrasiMassa.

» Cantoneira de aco galvanizado de protegao.

»» RECOMENDACAO

* Realizar o tratamento com tempo seco e materiais nas

condi¢bes ambientes de umidade.

 Consumo estimado da BrasiMassa: 350 a 400 g/m

(metro linear) de junta.

« Espagamento minimo entre as placas: 3 mm.

»» EXECUCAO DAS JUNTAS
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Itens de acordo com as figuras:

No encontro das placas em angulos externos,
aplicar BrasiMassa com espatula nos dois lados
com £ 5 cm de largura.

Assentar a cantoneira metédlica de protegao
pressionando contra a massa.

Cobrir com BrasiMassa com + 20 cm de largura de

cada lado.

-

e

4. Apds * 6 horas de cura da massa, aplicar nova

camada de massa mais larga (+ 30 cm) de cada lado

(largura da desempenadeira).

. Ap6s a cura da massa (x 6 horas), caso haja

irregularidades na regido da junta, lixar os excessos
e aplicar BrasiMassa nas depressdes, nivelando a

superficie. Apds a cura (6 horas), lixar a superficie.




{3 tratamento de juntas de placa em angulos internos

com
manta de fibra de vidro e resina poliéster

»» MATERIAIS NECESSARIOS

* Resina poliéster (de preferéncia pré-acelerada).

* Acelerador de cobalto (para resinas nao aceleradas).
» Catalisador MEK ou DU58.
» Manta de fibra de vidro 450 Vetrotex (Saint Gobain).

PP PREPARO DA RESINA

» Para 1 kg de resina poliéster pré-acelerada, adicionar 20 g de catalisador MEK ou DU58 e misturar.

» Para 1 kg de resina poliéster nao acelerada, adicionar primeiro 10 g de acelerador de cobalto, misturar até
homogeneizar a mistura e s6 entdo aplicar o catalisador MEK ou DU58 (20 g) misturando novamente.

* Depois de preparada, a mistura deve ser utilizada em até 30 minutos, pois a resina inicia o seu processo de
cura logo ao adicionar o catalisador.

» Consumo estimado da resina: 200 g/m (metro linear) de junta.

»» RECOMENDACAO

* Realizar o tratamento com tempo seco e materiais nas condigées ambientes de umidade.

« Espagamento minimo entre as placas: 3 mm.

»p EXECUCAO DA JUNTA

1. No encontro das placas em angulos internos, aplicar a resina poliéster com trincha nos dois lados com 10 cm

de largura de cada lado.

N

. Assentar a manta de fibra de vidro de 10 cm de largura centralizada no angulo, pressionada sobre a resina.

w

Aplicar nova demao de resina com + 10 cm de largura de cada lado.

»

ApOs a cura da resina (24 horas), caso haja irregularidades na regiao da junta, podem-se lixar os excessos e
aplicar BrasiFinish nas depressées, nivelando a superficie. Apds a cura (+ 6 horas), lixar a superficie.
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{3 tratamento de junta de placas em angulos externos

opgao com

manta de fibra de vidro e resina poliéster

»» MATERIAIS NECESSARIOS

* Resina poliéster (de preferéncia pré-acelerada).

» Acelerador de cobalto (para resinas nao aceleradas).
» Catalisador MEK ou DU58.
» Manta de fibra de vidro 450 Vetrotex (Saint Gobain).

») PREPARO DA RESINA

» Para 1 kg de resina poliéster pré-acelerada, adicionar 20 g de catalisador MEK ou DU58 e misturar.

» Para 1 kg de resina poliéster ndo acelerada, adicionar primeiro 10 g de acelerador de cobalto, misturar até
homogeneizar a mistura e sé entdo aplicar o catalisador MEK ou DU58 (20 g) misturando novamente.

* Depois de preparada, a mistura deve ser utilizada em até 30 minutos, pois a resina inicia o seu processo de
cura logo ao adicionar o catalisador.

» Consumo estimado da resina: 200 g/m (metro linear) de junta.

»» RECOMENDACAO

» Realizar o tratamento com tempo seco e materiais nas condicées ambientes de umidade.

» Espacamento minimo entre as placas: 3 mm.

»» EXECUCAO DA JUNTA

Itens de acordo com as figuras:

. No encontro das placas em angulos externos,
aplicar a resina poliéster com trincha em apenas
um lado com +10 cm de largura e a 1 cm do canto.

. Assentar a manta de fibra de vidro de 20 cm de largura
centralizada no angulo, pressionada sobre a resina.

. Aplicar nova demao de resina com + 10 cm de
largura sobre a manta.

. Ap0s a pré-cura da resina (+ 2 horas), aplicar resina
poliéster na outra face.

g a8

10 cm
1cm

e

. Em seguida, dobrar a manta pressionando-a sobre

a outra face e aplicar resina com a trincha.

. Utilizar rolo metalico para expulsar eventuais

bolhas de ar.

. Apds a cura da resina (+ 24 horas), caso haja irregula-

ridades naregido dajunta, podem-se lixar os excessos
e aplicar BrasiFinish nas depressdes, nivelando a

superficie. Apds a cura, (+ 6 horas), lixar a superficie.




{32 tratamento de juntas invisiveis

com
manta de fibra de vidro e resina poliéster

»» MATERIAIS NECESSARIOS

* Resina poliéster (de preferéncia pré-acelerada).

» Acelerador de cobalto (para resinas nao aceleradas).
» Catalisador MEK ou DU58.
» Manta de fibra de vidro 450 Vetrotex (Saint Gobain).

PP PREPARO DA RESINA
» Para1kg de resina poliéster pré-acelerada, adicionar
20 g de catalisador MEK ou DU58 e misturar.

ePara 1 kg de resina poliéster nao acelerada,
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adicionar primeiro 10 g de acelerador de cobalto,

misturar até homogeneizar a mistura e so
entao aplicar o catalisador MEK ou DU58 (20 §g)

misturando novamente.

* Depois de preparada, a mistura deve ser utilizada
em até 30 minutos, pois a resina inicia o seu
processo de cura logo ao adicionar o catalisador.

e Consumo estimado da resina: 200 g/m (metro

linear) de junta.

»» RECOMENDACOES

» Utilizar placas BrasiPlac Plus com bordas rebaixadas.

» Realizar o tratamento com tempo seco e materiais
nas condigdes ambientes de umidade.

« Espagamento minimo entre as placas: 3 mm.

P» PREPARO DA SUPERFICIE E APLICACAO

DE REVESTIMENTOS

» Apds a cura da resina, lixar os excessos e aplicar

BrasiFinish nas depressées, nivelando a superficie.
Apbds a cura ( + 6 horas), lixar a superficie tratada.

» Acabamento liso: apds a cura, aplicar a massa
BrasiFinish para as eventuais imperfeicbes, lixar
para corrigir os excessos e aplicar latex acrilico.

» Texturas: aplicar normalmente a textura conforme
recomendacdes do fabricante.

e Para aplicagdo de ceramica ou azulejos, pode-
se utilizar adesivo para sua fixagdo. Para utilizar
argamassas ACIl, deve-se aplicar um chapisco

rolado, para aumentar a aderéncia mecanica.



{32 tratamento de juntas invisiveis

com
manta de fibra de vidro e resina poliéster (continuacio)

»» EXECUCAO DAS JUNTAS
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Itens de acordo com as figuras:
Limpar a superficie da regido da junta com pano

Umido removendo residuos e poeira.

. Aplicar a resina preparada conforme instrucdo na

regido do rebaixo com 10 cm de largura, utilizando
trincha ou rolo de |a. Nao utilizar rolos de espuma.
Colocar uma tira de manta de fibra de vidro 450
Vetrotex com 10 cm de largura, centralizada,
pressionando com pincel ou rolo metalico a manta
a fim de cola-la sobre a superficie e expulsar
eventuais bolhas de ar.

Aplicar nova deméo de resina sobre a manta de

fibra de vidro, cobrindo uma faixa total de 15 cm

(maior do que a largura da manta). Aguardar a cura
por 24 horas.

. Verificar a presenga de vazios ou fissuras na regiao

do encontro entre as placas. Se necessario, aplicar

nova deméao de resina.

. Nas juntas de placas cortadas ou sem rebaixo,

recomenda-se alargar as juntas (50 ou 60 cm),
evitando o engrossamento das camadas, tornando

as juntas mais rasas.

. A cabeca dos parafusos aplicados fora da area de

rebaixo deve ser tratada com BrasiFinish em duas

camadas.

-




{3 tratamento de juntas aparentes

* juntas aparentes abertas

»» RECOMENDACOES

« Utilizar placas de bordas quadradas.
» Espacamento minimo entre as placas: 3 mm.
* A junta devera estar limpa para perfeita aderéncia do selante.

« Utilizar selante de preenchimento (silicone ou elastomeros adequados), principalmente no uso externo

sujeito a intempéries.
* A aplicacdo deve ser cuidadosa, garantindo a estanqueidade ao longo de toda a junta.
* Juntas rebaixadas podem ser feitas com a deposicao direta de uma fina camada de selante (figura 2).

» Para melhorar o desempenho de selantes flexiveis, a largura da junta (“x”) deve ser superior a profundidade

do selante (P). Fator de forma do selante: x/ P > 1(figura 3).

* Juntas niveladoras requerem a insergao de um fundo de junta, tipo cordao de polietileno expandido ou

similar (figura 4).

* As cabecas dos parafusos devem ser tratadas com massa cimenticia BrasiMassa em duas maos, cuidando

para que a segunda mao seja aplicada apds a cura da primeira mao (6 horas).
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{3 tratamento de juntas aparentes

e juntas aparentes com matajunta

»» RECOMENDACOES

« Utilizar placas de bordas quadradas.

« E recomendado o uso de fita adesiva dupla face (polietileno expandido ou neoprene) no uso externo,
aplicada nos montantes (pegas verticais) e guias (pegas horizontais), para garantir estanqueidade a agua e
melhorar o desempenho acustico do sistema (figura 1).

« Para perfil matajunta tipo cartola (de PVC, aco ou aluminio), a profundidade “P” do perfil deve ser menor que
a espessura “Y” da placa (figura 2).

e A largura “L” do perfil matajunta tipo cartola deve ser < 12,7 mm ou %2” e a distancia maxima entre
placas “D” =16 mm (figura 3), para permitir a movimentacao de expansao e retracao da placa e garantir

uma boa fixacéo.
» Perfis matajunta de sobrepor (PVC, aluminio ou madeira) devem ter a largura “L1” = 25 mm ou 1” (figura 4).

* As cabecas dos parafusos devem ser tratadas com massa cimenticia BrasiMassa em duas maos, cuidando

para que a segunda mao seja aplicada apds a cura da primeira mao (6 horas).
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